FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Dunirea de Jos" din Galati

1.2 Facultatea / Departamentul Transfrontaliera

1.3 Catedra Stiinte Aplicate

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul) / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologia fabricirii masinilor si utilajelor

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar

2.4 Anuldesstudiu |1V [2.5Semestrul [1  [2.6 Tipul de evaluare [P | 2.7 Regimul disciplinei  [OB
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 2 din care: 3.2 proiect 2 3.3 seminar/laborator 0
3.4 Total ore din planul de invatamant | 28 | din care: 3.2 proiect 28 | 3.6 seminar/laborator 0
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara Tn biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitati........ccooveeveveererenrennne.

3.7 Total ore studiu individual -

3.9 Total ore pe semestru 28

3. 10 Numairul de credite 1

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e studiul materialelor

4.2 de competente « utilizarea calculatorului

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a sald de curs dotata cu tabla si videoproiector

cursului

5.2. de desfasurare a sala de laborator dotata cu tabla si echipamente necesare
seminarului/laboratorului

6. Competentele specifice acumulate




CI. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale
pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

CI .2. Aplicarea de teoreme, principii si metode dc baza din disciplinele fundamentale, pentru calcule ingineresti
elementare Tn proiectarea si exploatarea sistemelor tehnice, specifice ingineriei industriale, in conditii de
asistenta calificata.

Cl .3. Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, din disciplinele fundamentale, pentru
identificarea, modelarea, analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a fenomenelor si parametrilor caracteristici,
precum si pentru prelucrarea si interpretarea rezultatelor, din procese specifice ingineriei industriale.

Cl4. Elaborarea de modele si proiecte profesionale specifice ingineriei industriale, pe baza identificarii, selectarii
si utilizarii principiilor, metodelor optime si solutiilor consacrate din disciplinele fundamentale.

Competente profesionale

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, §i executarea responsabild a sarcinilor profesionale in conditii de
autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice,
a evaluarii si autoevaluarii Tn luarea deciziilor.

CT3. Identificarea oportunitatilor de formare continud si utilizarea eficienta, pentru propria dezvoltare, a surselor
informationale si a resurselor de comunicare si formare profesionald asistatd (portaluri Internet, aplicatii software de
specialitate, baze de date, cursuri on-line etc.) atat in limba romana, cét si intr-o limba de circulatie internationala.

Competente

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei » Cunoasterea principiilor de fabricare a produselor.
7.2 Obiectivele specifice e Cunoasterea principalelor procese de prelucrare prin aschiere.
« Aplicarea principiilor de proiectare a tehnologiilor de prelucrare prin
aschiere.

8. Continuturi

8. 1 Proiect Metode de predare Observatii
Si se elaboreze documentatia specifica tehnologiei constructiilor de | rezolvarea proiectului de

masini pentru reperul ingineresc dat. semestru

Bibliografie

1. Epureanu, Al., Pruteanu, 0., Gavrilas, I., Tehnologia constructiilor de masini, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.
1984;

2. Oancea, N., Neagu, M., Fetecau, C., Procese de aschiere. Editura TEHN1CA-INF0, Chiginau, 2002, ISBN 975-63- 135-5;
3. Picos, C., s.a.. Normarea tehnica pentru prelucrari prin aschiere, voi. 1 si 2, Editura tehnica, Bucuresti, 1979;

4. Picos, C., s.a.. Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere, voi. 1 si 2. Editura Universitas, Chisinau,
1992;

5. Plesca M., Ghita E., Bazele tehnologiilor moderne de prelucrare prin aschiere, Editura Fundatiei Universitare ,,Dunarea de
Jos”. Galati. 2000;

8. 2 Seminar/laborator Nr.
de Metode de predare Observatii
ore

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

* Discutii Tn cadrul intalnirilor cu reprezentantii mediului de afaceri pentru determinarea celei mai favorabile
abordari cu privire la reperele tehnologice potrivite.




10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

10.5 Proiect

Nota acordata la proiect

100%

10.6 Standard minim de performanta

»  Sacunoasca etapele in cadrul rezolvarii temei de la proiect.




