ANEXA nr. 3 la metodologie

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Dunirea de Jos” Galati

1.2 Facultatea Transfrontaliera

1.3 Departamentul Stiinte Aplicate

1.4 Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul)/ Inginer

2. Date despre disciplini

2.1 Denumirea disciplinei | Masini unelte pentru prelucriri prin deformare plastici

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar

2.4 Anuldestudiu [V [2.5Semestrul [I  [2.6 Tipul de evaluare [E+P | 2.7 Regimul disciplinei | Ob.
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe siaptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/proiect 1/1
3.4 Total ore din planul de invatamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentard Tn biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 15
Tutoriat 15
Examinari 14
Alte activitati..........ccoeveeeeeeeneenennne.

3.7 Total ore studiu individual 94

3.9 Total ore pe semestru 150

3. 10 Numirul de credite 4+2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum | Desen tehnic, Tehnologia materialelor, Matematica, Fizicd, Organe de Masini, Rezistenta
materialelor Programarea calculatoarelor si limbaje de programare, Stiinta si ingineria
materialelor

4.2 de competente | Operare de nivel mediu cu aparatul matematic; capacitate de analiza si sinteza; deprinderi In
cercetarea experimentala

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a e Sala de curs dotata cu tabla, video-proiector, suport de curs

cursului

5.2. de desfasurare a e Sala de laborator dotata cu tabla, video-proiector, PC-uri, marker, indrumar de
seminarului/laboratorului laborator

6. Competentele specifice acumulate

e Cl1. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale — un credit

e C3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei

industriale, Tn general si pentru proiectarea sistemelor de productie digitale, Tn particular — un credit

C4. Elaborarea, validarea si aplicarea metodologiilor pentru proiectarea, selectarea, testarea, exploatarea si

asigurarea mentenantei sistemelor de productie digitale — doua credite

o C.5. Proiectarea si exploatarea sistemelor de productie digitale — doua credite

Competente
profesionale
[ ]




e Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale Tn
conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaludrii i autoevaluarii in luarea deciziilor. Executarea responsabila a
sarcinilor profesionale.

o Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,
diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati. Comunicare si lucrul in
echipa.

Competente
transversale
[ ]

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

.1 Obiectivul general al disciplinei | e Dobandirea si aprofundarea cunostintelor specifice domeniului proiectarii
preselor pentru deformare plastica la rece si a echipamentelor specifice;

e Dobandirea si aprofundarea cunostintelor specifice domeniului exploatarii
preselor pentru deformare plastica la rece si a echipamentelor specifice;

o Cunoasterea operatiilor de presare la rece si a utilajelor de presare

.2 Obiectivele specifice o Dobandirea elementelor decizionale Tn alegerea utilajelor si echipamentelor
pentru prelucrarile prin presare la rece;

e Sprijinirea procesului de formare a resursei umane, cu competente in
rezolvarea unor probleme specific domeniului proiectarii mecanice;

e Analiza elementelor constructive specifice preselor pentru deformare
plastica la rece si echipamentelor prin prisma calculelor mecano-termice.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii

1. Notiuni generale privind prelucrdrile prin presare la rece. 1.1
Operatii de prelucrare prin presare la rece. 1.2. Probleme generale
privind constructia masinilor pentru prelucrarea metalelor prin
deformare plastica la rece.

Prelegerea participativa,
dezbaterea, dialogul, expunerea,
exemplificarea

2 PRESE MECANICE. 2.1. Presa mecanica CU maniveld cu
simpla actiune. Presa mecanica cu manivela cu dublu efect. Presa | Idem
mecanica CU tripla actiune.

3. PRESE MECANICE: 3.1. Presa mecanica CuU tripla actiune.

3.2. Presa cu genunchi. |dem

4. ELEMENTE DE PROIECTARE A PRINCIPALELOR
SUBANSAMBLURI ALE PRESELOR MECANICE. 4.1.
Calculul si proiectarea arborilor principali. 4.2. Calculul de
rezistentd a bielei. 4.3. Calculul mecanismelor de transmisie
utilizate la presele mecanice cu manivela. 4.4. Cuplaje, frane si
sisteme de protectie. 4.5. Sisteme de comanda folosite la presele | Idem
cu manivela. 4.6. Batiul preselor mecanice cu manivela. 4.7.
Ghidajele si culisorul preselor mecanice cu manivela. 4.8.
Calculul volantului preselor mecanice cu manivela. 4.9.
Dispozitive auxiliare utilizate la presele cu manivela. 4.10.
Dispozitive si instalatii de protectie

5. PRESELE HIDRAULICE. 5.1. Aspecte generale. 5.2.
Actionarea preselor hidraulice. 5.3. Proiectarea principalelor

elemente ale preselor hidraulice. 5.4. Constructii de prese Idem
hidraulice. 5.5. Rigiditatea preselor hidraulice
6. MASINI PENTRU TAIAT. 6.1. Masini de tiiat cu cutite lama. ldem

6.2. Masini de taiat cu cutite disc (cu role). 6.3. Foarfeci




combinate . 6.4. Foarfeci speciale. 6.5. Masini de tdiat CNC.

7. MASINI PENTRU INDOIT. 7.1. Aspecte generale. 7.2. Prese
de Tndoit. 7.3. Masini de roluit. 7.4. Masini de Tndoit profile. 7.5. Idem
Masini pentru ndoit tevi.

8. MASINI PENTRU INDREPTAT. 8.1. Aspecte generale. 8.2.
Parametri ai procesului de indreptare pe masini cu role. 8.3. | ldem
Constructia masinilor de Tndreptat cu role.

9. MASINI PENTRU PROFILARE CONTINUA CU ROLE. 9.1.
Aspecte generale. 9.2. Constructia masinilor pentru profilare cu | Idem
role. 9.3. Elemente de proiectare a masinilor de profilare.

10. MASINI SPECIALE PENTRU DEFORMARE VOLUMICA.
10.1. Masini pentru deformare volumica orbitald. 10.2. Masini
pentru forjare rotativa. 10.3. Magsini pentru deformarea volumica
a filetelor.

Idem

Bibliografie

1. Paunoiu, V., Nicoara, D. — Tehnologii de presare la rece a tablelor, Editura Cartea Universitara, Bucuresti, 2004,
ISBN 973-7956-02-8

2. Sindila, Ghe. — Sisteme tehnologice de deformare plastica la rece, Editura Bren, Bucuresti, 2014, Vol. 1, ISBN 978-
606-610-088-5, vol. 2, ISBN 978-606-610-090-8

3. Doege, E. - Umformende Maschinen der Produktionstehnik — Kontruktion, Automatisierung, Steuerung — IFUM,
Universitat Hanover, 1992.

4, Hesse, S. - Umformmaschinen, Wiinzburg, Vogel, 1995.

5. Tabara, V., Tureac, l., - Masini pentru prelucrari prin deformare, Bucuresti, E.D.P., 1984,

6. Tuturea, M. - Masini-unelte pentru prelucrari prin deformare, Vol. I, Il, Universitatea din Sibiu, 1993, 1996.

7. Cioara, R. — Cuplaje si frAne pentru masini-unelte de prelucrare prin deformare, Editura Matrix Rom, Bucuresti
2005, ISBN 973-685-857-X

8. Tulcan, A. — Sisteme flexibile de fabricatie prin presare la rece, Editura Politehnica, 2002, , ISBN 973-8247-67-5

9. Nagit, Ghe., Braha, V., Rusu, B. — Bazele prelucrarii prin deformare plastica, Editura Tehnica-Info, Chisinau, 2002,
ISBN 9975-63-106-1

10. Bologa, O. — Prelucrari prin deformare plastica la rece, Bucuresti, Editura Tehnica, 1987

11. Metal Forming Handbook — Schuler, Springer Verlag, ISBN 3-540-61185-1, 1999

12. Teodorescu, M., Zgura, Gh., Ciocérdia, C., Nicoara, D., Tiru, E., Oancea, N., Dumitras, C., Rosca, A., Duma, D. —
Prelucrari prin deformare plastica la rece, Vol. 1, Bucuresti, Editura Tehnica, 1987

13. Teodorescu M., Ciocérdia C., Nicoara D., Rosca C., Zgura Gh., Tiru E., Ciocan O., Bologa O., Braha V. -
Prelucrari prin deformare plastica la rece, vol. 2, Bucuresti, Editura Tehnica, 1988

14. Teodorescu, M., Zgura, Gh. — Tehnologia presarii la rece, Bucuresti, Editura Didactica si Pedagocica, 1980

15. Teodorescu, M., Nicoara, D., Paunoiu, V. Tn colectiv — Tehnologii si utilaje speciale de deformare plastica,
Universitatea Dunarea de Jos din Galati, 1992

16. Teodorescu, M., Zgura, Gh., Draganescu, Fl., Nicoara, D., Trandafir, M., Sindila, Gh. - Elemente de proiectare a
stantelor si matritelor, Editia a |1-a (revizuitd), Bucuresti, Editura Didactica si Pedagogica, 1983

17. Tureac, |. — Exploatarea, intretinerea si repararea utilajelor de presare la rece, Bucuresti, Editura Tehnica, 1988

18. Altan, T., Tekkaya, A. E. — Sheet Metal Forming Fundamentals, 2012, Library of Congress Control Number: 201
1945709, ISBN-1 3: 978-1-61 503-842-8, ISBN-1 0: 0-6 1503-842-6

19. Siegert, K. — Blechumformung, Springer-Verlag GmbH Berlin Heidelberg 2015, ISBN 978-3-540-02488-0, ISBN
978-3-540-68418-3 (eBook), DOI 10.1007/978-3-540-68418-3

20. Boljanovic, V. — Sheet Metal Forming Processes and Die Design, Industrial Press New York, 2004, ISBN 0-83 1 1-
3182-9

21. Banabic, D. — Sheet metal forming processes, 2010, Springer, Berlin, ISBN 3540881123

8. Laborator Metode de predare Observatii
Instructiuni de protectie a muncii. Prezentarea laboratorului | Expunerea sintetica, explicatii,

Cunoasterea operatiilor de presare la rece. demonstrarea prin scheme

Analiza constructiv — functionala a stantelor si matritelor Idem

Caracteristici tehnice functionale ale utilajelor de presare la rece Idem

Determinarea experimentald a fortelor in procesele de deformare Idem

Determinarea rigiditatii batiurilor preselor Idem




Reglajul preselor mecanice cu manivela sau cu excentric. Idem

Structura si modul de lucru a sistemului de comanda ale preselor | Idem
mecanice.

Analiza unor scheme hidraulice de actionare pentru prese.

Structura si modul de lucru a sistemului de comanda ale preselor | Idem
hidraulice si pneumatice

Dimensionarea si analiza principalelor elemente componente ale | Idem
schemei hidraulice ale unei prese

Analiza schemei hidraulice a presei PH-100. Idem
Verificarea preciziei preselor Idem
Sinteza activitatii de laborator.

Bibliografie

1. Nicoara, D., Ciocan, O. — Proiectarea masinilor-unelte pentru prelucrare prin deformare plastic la rece, Tndrumar
pentru laborator, partea | si partea a-11-a, Universtatea Dunarea de Jos din Galati, 1994

2. Nicoara, D., Ciocan, O. — Proiectarea masinilor-unelte pentru prelucrare prin deformare plastic la rece, Note de curs,
partea | si partea a-11-a, Universtatea Dunarea de Jos din Galati, 1994

3. Tureac, . — Exploatarea, intretinerea si repararea utilajelor de presare la rece, Bucuresti, Editura Tehnica, 1988

4. Tabara, V., Tureac, |., - Masini pentru prelucrari prin deformare, Bucuresti, E.D.P., 1984.

5. Metal Forming Handbook — Schuler, Springer Verlag, ISBN 3-540-61185-1, 1999

9. Proiect Metode de predare Observatii
Predarea temei de proiect. Prezentare generala a problematicii Expunerea sintetica, explicatii,

proiectului demonstrarea prin scheme

Determinarea caracteristicilor tehnico-functionale. Idem

Alegerea lantului cinematic de baza si a schemei cinematice. Idem

Calculul cinematic, elaborarea diagramelor spatiului, vitezelor si Idem

acceleratiilor.

Calculul puterii motorului de actionare. Calculul fortei disponibile | Idem
si ridicarea diagramei acesteia.

Calculul de dimensionare pentru: transmisia; arborele principal; Idem
batiu; cuplaj — frana; volant

Tntocmirea schemei de ungere, elemente de ergonomie Idem
Elaborarea desenelor: ansamblu general (sectiune); cel putin un Idem

desen de executie

Sustinerea proiectului.

Bibliografie
1. Tabara, V., Tureac, l., - Masini pentru prelucrari prin deformare, Bucuresti, E.D.P., 1984.
2. Tuturea, M. - Masini-unelte pentru prelucrari prin deformare, Vol. I, 1l, Universitatea din Sibiu, 1993, 1996.

3. Cioara, R. — Cuplaje si frane pentru masini-unelte de prelucrare prin deformare, Editura Matrix Rom, Bucuresti
2005, ISBN 973-685-857-X

4. Nicoara, D., Ciocan, O. — Proiectarea masinilor-unelte pentru prelucrare prin deformare plastica la rece, Indrumar
pentru laborator, partea | si partea a-11-a, Universtatea Dunarea de Jos din Galati, 1994

5. Tureac, |. — Exploatarea, intretinerea si repararea utilajelor de presare la rece, Bucuresti, Editura Tehnica, 1988

6. Metal Forming Handbook — Schuler, Springer Verlag, ISBN 3-540-61185-1, 1999

10. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e proiectarea si implementarea unor activitati, proiecte de cercetare cu scopul aplicarii competentelor dobandite in urma
studiului disciplinei;

o continutul disciplinei este in concordanta cu ceea ce se face in alte centre universitare din tara si din strainatate;

e pentru 0 mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei vor avea loc intalniri atat cu
reprezentati ai societatilor comerciale cat si cu profesori din invatamantul preuniversitar;

e se urmareste proiectarea si implementarea unor activitati, proiecte de cercetare cu scopul aplicarii competentelor
dobandite in urma studierii disciplinei.

11. Evaluare

11.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 11.2 Metode de evaluare din nota finals

Insusirea cunostintelor




11.4 Curs

Abilitate Tn a efectua corelatii
ntre notiunile invatate

Abilitate de a se exprima
tehnic

Utilizarea aparatului
matematic

Examen scris + oral

2/3

11.5 Seminar/laborator

Prezenta la lucrari

Gradul de Tndeplinire a
cerintelor specifice

Discutii tematice

1/3

11.6 Proiect

Prezenta la lucrari

Gradul de indeplinire a
cerintelor specifice

Proiect scris (parte teoretica, calcule,
reprezentari grafice)

3/3

11.7 Standard minim de performanta

e cunoasterea principalelor procedee de prelucrare prin presare la rece

e cunoasterea principiilor de functionare a preselor destinate prelucrarilor prin deformare
e cunoagsterea principalelor elemente componente ale preselor destinate prelucrarilor prin deformare
e participarea efectiva la activitatile cu prezentd obligatorie




