ANEXA nr. 3 la metodologie

FISA DISCIPLINEI
1. Date despre program
1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Dunarea de Jos” din Galati
1.2 Facultatea Transfrontaliera
1.3 Departamentul Stiinte Aplicate
1.4 Domeniul de studii Inginerie industriala
1.5 Ciclul de studii licenta
1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul)/ Inginer
2. Date despre disciplini
2.1 Denumirea disciplinei | Echipamente pentru imprimare 3D
2.2 Titularul activitatilor de curs
2.3 Titularul activitatilor de seminar
2.4 Anul de studiu 25 Il | 2.6 Tipul de evaluare | V| 2.7 Regimul disciplinei OB
Semestrul
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator 2
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 4
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 6
Tutoriat
Examinari 4
Alte activitati.......ccoevvevveeerierierinnns
3.7 Total ore studiu individual 44
3.9 Total ore pe semestru 100
3. 10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum | Geometrie descriptiva, Tehnologia materialelor, Organe de masini, Rezistenta materialelor,

Tehnologia fabricarii masinilor si utilajelor, Dinamica masinilor si proceselor

4.2 de competente | Desen tehnic si infograficd, Informatica aplicatd, Proiectare 3D, Bazele proiectarii tehnologice

asistate de calculator, Programarea calculatoarelor si limbaje de programare.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a Sala de curs dotata corespunzator CU tabla clasica, videoproiector, catedra, computer, mese
cursului si scaune.

5.2. de desfasurare a Laboratoare dotate cu computere si echipamente destinate lucrarilor de laborator privind
seminarului/laboratorului | proiectarea, modelarea si imprimarea reperelor 3D prin diferite tehnologii (FDM si SL).

6. Competentele specifice acumulate

Competente

profesionale

C1. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale pe baza
cunostintelor din stiintele fundamentale (0,5 credite).

C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice pentru
rezolvarea de sarcini specifice (0,5 credite).

C3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale, Tn
general si pentru proiectarea sistemelor de productie digitale, Tn particular (0,5 credite).

C4. Elaborarea, validarea si aplicarea metodologiilor pentru proiectarea, selectarea, testarea, exploatarea si asigurarea
mentenantei sistemelor de productie digitale (0,5 credite).

C.5. Proiectarea si exploatarea sistemelorde productie digitale (0,5 credite).




productie digitale (0,5 credite).

a evaluarii si autoevaluarii Tn luarea deciziilor (0,5 credite).

munca eficienta Tn cadrul echipei (0,5 credite).

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

C.6. Planificarea, organizarea, gestionarea fabricatiei si a asigurarii calitatii produselor/proceselor specifice sistemelor de

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, i executarea responsabild a sarcinilor profesionale in conditii de
autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice,

CT2. Identificarea rolurilor si responsabilitatilor intr-o echipa pluridisciplinard si aplicarea de tehnici de relationare si
CTa3. Identificarea oportunitatilor de formare continua si utilizarea eficienta, pentru propria dezvoltare, a surselor

informationale si a resurselor de comunicare si formare profesionala asistata (portaluri web, aplicatii software de
specialitate, baze de date, cursuri on-line etc.) atat in limba romana, cét si Intr-o limba de circulatie internationala (1 credit).

7.1 Obiectivul general al disciplinei

sisteme de productie digitale.

Formarea de deprinderi CAD/CAM/CAE.

Consolidarea cunostintelor privind modelarea si proiectarea 3D.
Prezentate de tehnologii neconventionale moderne (prin addugare de material)
privind dezvoltarea de produse din domeniul ingineriei industriale, respectiv

Dobandirea de cunostinte privind domeniul de rapid prototyping.

7.2 Obiectivele specifice

tridimensionale palpabile.

Aplicarea principiilor si metodelor de modelare si proiectare 3D.
Proiectare avansata, utilizand programe specifice specializate.
Operarea cu echipamente moderne de fabricare.

Insusirea metodelor de rapid-prototyping pentru realizarea de repere

Dezvoltarea capacitatii studentilor de a initia si gestiona activitati si teme de
proiectare-executie de repere prin tehnici de imprimare 3D.

8. Continuturi

Metode
8.1 Curs de Observatii
predare
Modulul 1. Introducere ih domeniul tehnologiilor de rapid-prototyping. - Prelegere libera. | Stimularea
Modulul 2. Istoric privind domeniul tehnologiilor de rapid-prototyping. - Expundere interactivitatii
Modulul 3. Etapele tehnicilor de rapid prototyping. orala. si a
Modulul 4. Stereolitografia (Stereolithography - SLA/SL). - Conversatie, dialogului Tn
Modulul 5. Sinterizarea Laser Selectiva (Selective Laser Sintering - SLS). invatare si timpul
Modulul 6. Modelarea prin Extrudare Termoplastica cu depunere de material topit | dezbatere dirijata cursului.

(Fused Deposition Modeling - FDM).

Modulul 7. Tehnologia Sinterizarii (Topirii) Laser a Metalelor (Selective Laser
Melting - SLM).

Modulul 8. Tehnologia de Fabricare Stratificata prin Laminare (Laminated Object
Manufacturing - LOM).

Modulul 9. Tehnologia de printare prin Expunerea Digitald a Luminii (Digital
Light Processing - DLP).

Modulul 10. Tehnologia de printare tridimensionala (Three-Dimensional Printing -
3DP).

Modulul 11. Tehnologia de printare PolyJet (PolyJet Printing - PJP) / Pulverizarea
Fotopolimerilor (Jetted Photopolymer) / Printarea prin Multipulverizare (MultiJet
Printing - MJP).

Modulul 12. Depunerea de material (Binder Jetting - BJ).

Modulul 13. Agregare in particule solide (Solid Ground Curing - SGC).

Modulul 14. Imprimarea directa cu jet de ceramica (Direct Ceramic Jet Printing -
DCJP).

spre descoperire.

- Studii de caz si
exemplificari.

- Utilizarea
videoproiectorului
si a sistemului
clasic de scriere
Cu creta pe tabla.

- Prezentari .ppt.
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8. 2 Seminar/laborator

Prezentarea sistemelor de fabricatie prin depunere de
material ce utilizeaza tehnici de prototipare rapida din
dotarea laboratorului: 3D Printing Hub (2 ore);

Modelarea tridimensionala a unui solid in vederea fabricarii
acestuia prin metoda FDM (6 ore);

Transferul modelului virtual (.stl), setarea parametrilor de
proces si generarea codului ,,G-code” in vederea imprimarii
reperului (2 ore);

Imprimarea 3D a unui reper prin tehnica FDM utilizand
echipamentul Prusa (6 ore);

Imprimarea 3D a unui reper prin tehnica FDM utilizand
echipamentul Raise 3D PRO2 cu doud duze de imprimare (6
ore);

Evaluarea preciziei si a calitatii suprafetelor reperelor
fabricate utilizand tehnica FDM. Identificarea defectelor de
imprimare (4 ore);

Evaluarea activitatii desfasurate Tn cadrul lucrarilor de
laborator — Colocviu de laborator (2 ore).

Bibliografie

Metode de predare | Observatii
- Fascicole de - Lucrul independent si Tn grup.
laborator. - Stimularea interactivitatii si a

- Efectuarea de
lucrarii practice.

- Verificarea
cunostintelor
teoretice privind:
continutul lucrarii,
baza materiala
utilizata si a
metodologiei de
lucru.

- Conversatie,
invata re si
dezbatere dirijata
spre descoperire.

dialogului in timpul lucrarilor de
laborator.

- Aplicatii pe calculator utilizand
soft-urile Siemens NX, ideaMaker
si Cura.
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul cursului si al lucrarilor de laborator este in concordanta cu continutul disciplinelor similare de la programele
de studiu de la alte universitati din tara si straindtate, cu cunostinte de baza necesare angajarii absolventilor specializarii
sisteme de productie digitale in inteprinderi care folosesc ingineri in vederea proiectirii, dezvoltarii si realizarii de produse
noi, precum si in cercetare.

Valorificare optima si creativa a propriului potential Tn activitatile practice si atitudine pozitiva si responsabila fatd de
domeniul stiintific si profesie.

10. Evaluare




Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Gradul de asimilare a | Examinare sub formd de proba scrisd si
cunostintelor. orala.
Limbaj tehnic adecvat. Proba scrisa constd Tn examinare
10.4 Curs Corectltydlqea . si grlla/51nte%a. . _ 70%
completitudinea cunostintelor, | Proba orala se sustine pe computer, fiecare
coerenta logica. student avand un subiectindividual.
Discutii, intrebari.
Cologviului de laborator. Intrebari, discutii, capacitate de a raspunde
Capacitatea de aplicare n la intrebari utilizand un limbaj ingineresc
practici a  cunostintelor | adecvat.
10.5 Seminar/laborator teoretice asimilate. Participare activa la activitatile de 30%

Criterii ce vizeaza aspectele
atitudinale: constiinciozitatea,
lucrul Tn echipa.

laborator, intelegerea si  aplicarea
corelatiilor dintre aceasta disciplind si
celelalte discipline abordate ih formarea
inginereasca.

10.6 Standard minim de performanta

Etapele tehnicilor de rapid prototyping. Proiectarea si modelarea de repere 3D. Stereolitografia (Stereolithography -
SLA/SL). Modelarea prin Extrudare Termoplastica cu depunere de material topit (Fused Deposition Modeling - FDM).
Modelarea solidelor. Imprimarea 3D a unui reper utilizand tehnica FDM.
Insusirea de cunostinte de bazi privind proiectarea si modelarea de repere 3D utilizand soft-ul Siemens NX siimprimarea
acestora utilizand soft-urile Cura si/sau ideaMaker.




