ANEXA nr. 3 la metodologie

FISA DISCIPLINEI
1. Date despre program
1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Dunarea de Jos” din Galati
1.2 Facultatea Transfrontaliera
1.3 Departamentul Stiinte Aplicate
1.4 Domeniul de studii Inginerie industriala
1.5 Ciclul de studii Licenta
1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul) / Inginer

2. Date despre disciplini

2.1 Denumirea disciplinei | Procese si tehnologii de sudare

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar

2.4 Anul de studiu | 111 [2.5Semestrul [11 [ 2.6 Tipul de evaluare [P | 2.7 Regimul disciplinei | OB

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe saptamana 2 din care: 3.2 curs 0 3.3 proiect 2
3.4 Total ore din planul de invatamant | 28 din care: 3.5 curs 0 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara n biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitdti........ccoooeeveveeeeeeennen.

3.7 Total ore studiu individual -

3.9 Total ore pe semestru 25

3.10 Numarul de credite 1

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1decurriculum | e Matematicd, Fizicd, Chimie, Stiinta si ingineria materialelor, Tehnologia materialelor
materialelor, Procese si tehnologii de sudare |

4.2 de competente | o Intelegerea si utilizarea cunostintelor tehnice generale dobandite n primii ani de studii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a e  Sala de curs dotatd corespunzator

cursului

5.2. de desfasurare a e Laborator dotat cu sisteme de calcul, pachet aplicatii calcule
seminarului/laboratorului




6. Competentele specifice acumulate

e C1. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale — 1 credit

e C2. Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

Competente profesionale

e CTI1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, §i executarea responsabild a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului
logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii Tn luarea deciziilor.

e CT3. Identificarea oportunitatilor de formare continua si utilizarea eficienta, pentru propria dezvoltare,
a surselor informationale si a resurselor de comunicare si formare profesionala asistatad (portaluri web,
aplicatii software de specialitate, baze de date, cursuri on-line etc.) atat in limba roména, cét si intr-o
limba de circulatie internationala

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Cunoagterea tehnicilor si proceselor de sudare. Cunoasterea etapelor de
proiectare a unei tehnologii de sudare
7.2 Obiectivele specifice e Cunoagterea parametrilor specifici fiecarui procedeu de sudare
e Cunoagterea echipamentelor de sudare specifice fiecarui procedeu de
sudare
e Proiectarea unei tehnologii de sudare

8. Continuturi

8. 3 Proiect Metode de predare Observatii
Conditii de exploatare a constructiei sudate — 2 ore Explicare etape
Descrierea constructiva si functionala a constructiei sudate — 2 proiectare

ore tehnologica.

Descrierea

Selectarea si caracterizarea materialelor de baza si de adaos — 2 S
tehnologiei de

ore

: executie prin sudare a
Alegerea procedeului de sudare — 2 ore Hep

_ constructiei metalice
Calculul parametrilor de proces — 2 ore

sudate, materiale,

Determinarea temperaturii de preincalzire — 2 ore
dispozitive,

Dispozitive utilizate la sudare - 2 ore
echipamente, metode

Echipamente pentru sudare — 2 ore
control

Controlul imbinarilor sudate — 2 ore

Calculul normei tehnice de timp — 2 ore

Calculul consumului de materiale si consumului de energie — 2
ore

Calculul normei de timp si salariului tarifar — 2 ore

Calculul contributiilor, cheltuielilor cu transportul si costurilor de
sectie — 2 ore

Verificarea solutiei tehnice si sustinerea proiectului — 2 ore
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*** SR EN ISO 2560-2010: Materiale pentru sudare. Electrozi invelifi pentru sudarea manuala cu arc electric a
otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare.

***SR EN 1SO 4063-2011: Sudare i procedee conexe. Nomenclatorul procedeelor si numere de referinga.

*** SR EN ISO 6848-2016: Sudare si taiere cu arc electric. Electrozi nefuzibili de wolfram. Clasificare.

[11] *** SR EN ISO 14171-2016: Materiale consumabile pentru sudare. Sdrme pline, sdrme tubulare si cupluri

[12]
[13]
[14]

[15]

[16]

sarma-flux pentru sudarea cu arc electric sub strat de flux a otelurilor nealiate si a otelurilor cu granulatie fina.
Clasificare.

*** SR EN I1SO 14174-2012: Materiale consumabile pentru sudare. Fluxuri pentru sudarea cu arc electric sub
strat de flux si sudare Tn baie de zgura. Clasificare.

*** SR EN ISO 14175-2008: Materiale consumabile pentru sudare. Gaze si amestecuri de gaze pentru sudarea
prin topire si procedee conexe.

*** SR EN ISO 14343-2017: Materiale consumabile pentru sudare. Sdrme electrod, benzi electrod, sarme si
vergele pentru sudarea cu arc electric a otelurilor inoxidabile si a ofelurilor refractare. Clasificare.

*** SR EN 1SO 14341-2011: Materiale consumabile pentru sudare. Sdrme electrod si depuneri prin sudare

pentru sudare cu arc electric in mediu de gaz protector cu electrod fuzibil a ofelurilor nealiate si cu granulatie

fina. Clasificare.

*** SR EN ISO 17632-2016: Materiale consumabile pentru sudare. Sarme tubulare pentru sudarea cu arc
electric cu sau fara gaz protector a ogelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Dezvoltarea capacitatii ingineresti de a selecta corect procedeele de sudare si de a proiecta tehnologiile de

sudare specifice industriei structurilor metalice, Tn vederea realizarii unor produse industriale de inalta
competitivitate.

Continutul disciplinei este dezvoltat in conformitate cu standardele nationale si internationale, cu regulile si
recomandarilor asociatiilor profesionale din domeniul ingineriei sudarii (European Welding Federation -
EWF, International Institute of Welding — 1IW).

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare dllgﬁ OF;;)%?;&
Prezenta la orele de proiect Evaluare proiect (Tehnologie de sudare
10.6 Proiect Abilitatea de a identifica _ pentru o structura sudata data) 100%
corect metoda de sudare si de
a calcula parametrii de proces

10.7 Standard minim de performanta

Cunoasterea procedeelor de sudare
Cunoasterea etapelor de calcul al parametrilor primari de proces
Participarea efectiva la activitatile cu prezenta obligatorie




