ANEXA nr. 3 la metodologie

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Dundrea de Jos” din Galati

1.2 Facultatea / Departamentul Transfrontaliera

1.3 Catedra Stiinte Aplicate

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul) / Inginer

2. Date despre disciplini

2.1 Denumirea disciplinei [ Masini-unelte 11

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de laborator

2.4 Anuldestudiu | 3 [2.5Semestrul | 11 [2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul disciplinei | OP
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe siaptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 2L
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentard Tn biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren -

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati..........ccoeveeeeeeeneenennne. -

3.7 Total ore studiu individual 44

3.9 Total ore pe semestru 100

3. 10 Numirul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 decurriculum | e  Electrotehnica, Mecanisme, Organe de masini, Bazele generirii suprafetelor, Masini-unelte |

4.2 de competente | o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a .
cursului

5.2. de desfasurare a .
seminarului/laboratorului

6. Competentele specifice acumulate

e C1 — Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale - 1 credit;

e (C2 — Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice - 1 credit;

e C5 — Proiectarea si exploatarea sistemelorde productie digitale - 2 credite.

Competente
profesionale




e Nueste cazul.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Insusirea cunostintelor necesare proiectarii si exploatarii utilajelor

necesare proceselor de prelucrare prin aschiere a metalelor.

7.2 Obiectivele specifice e Asimilarea cunostintelor privind arhitectura, cinematica si reglarea

de danturat

principalelor categorii de magini-unelte universale si a masinilor-unelte

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii

1-2. Strunguri Expunere libera /videoproiector

3-4. Masini de frezat Idem

5-6. Masini de rabotat, de mortezat si de brosat Idem

7. Masini de gaurit Idem

8-9. Masini de rectificat Idem

10. Masini de alezat si frezat Idem

11-12. Masini pentru prelucrat dantura rotilor dintate Idem

13-14. Masini pentru rectificat dantura rotilor dintate Idem

Bibliografie

1. Frumusanu G. - Magini-unelte si prelucrari prin aschiere. Editura Ars Academica, Bucuresti, 2008;

2. Ispas C. si colectivul - Magsini-unelte. Mecanisme de reglare. Editura tehnica, Bucuresti,1997;

3. Gheghea . si colab. — Magini-unelte si agregate, Bucuresti, Editura Didactica si Pedagogica, 1982.

8.2 Laborator Metode de predare Observatii

1-2. Masina de frezat FU 32 (constructie, cinematica, reglare) Activitate pe baza de referat si
exemplificare Tn laborator si Tn

hala

3-5. Strungul universal SNB 400 (constructie, cinematica, reglare) Idem

6-7 Magina de gaurit radiala GR 40 (constructie, cinematica, reglare) Idem

8-9. Magina de rabotat transversal S 425 (constructie, cinematica, Idem

reglare)

10-11 Masina de rectificat plan RP 200 (constructie, cinematica, Idem

reglare)

12-13. Analiza cinematica a masinii de frezat roti dintate FD 400. Idem

14. Analiza cinematicd a masinii de mortezat roti dintate cu cutit-roata Idem

Bibliografie

1. Frumusanu G. - Magini-unelte i prelucrdri prin aschiere — Indrumare de laborator, Ed. Fundatiei universitare

“Dunarea de Jos”, 2003

2. Mitoseriu C., Mitu St., Stoian C., Ciocan O., Tabacaru V. — Masini-unelte. Tndrumar de laborator, Galati, 1987.




9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Gradul de asimilare a
cunostintelor. Limbaj tehnic
adecvat. Coerenta logica.

Corectitudinea reprezentarilor
grafice din punct de vedere al
normelor de desen tehnic.

Proba scrisa

2/3

10.5 Laborator

Prezenta la lucrari

Gradul de ndeplinire a
cerintelor specifice

Discutii tematice

1/3

10.6 Standard minim de performanta

e  participare la activitatile cu prezenta obligatorie.
e cunoagsterea arhitecturii si cinematicii principalelor categorii de masini-unelte universale.




