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ANEXA nr. 3 la metodologie 

 

FIŞA DISCIPLINEI 

 

1. Date despre program 
1.1 Instituţia de învăţământ superior Universitatea „Dunărea de Jos” din Galaţi 

1.2 Facultatea Transfrontalieră 

1.3 Departamentul Științe Aplicate 

1.4 Domeniul de studii Inginerie industrială 

1.5 Ciclul de studii licenţă 

1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de producţie digitale (la Cahul) / Inginer 

 

2. Date despre disciplină 
2.1 Denumirea disciplinei Prelucrări prin aşchiere şi scule aşchietoare 

2.2 Titularul activităţilor de curs  

2.3 Titularul activităţilor de laborator  

2.4 Anul de studiu III 2.5 Semestrul II 2.6 Tipul de evaluare E+P 2.7 Regimul disciplinei OP 

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activităţilor didactice) 

3.1 Număr de ore pe săptămână 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 /laborator 2 

3.4 Total ore din planul de învăţământ 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/laborator 28 
Distribuţia fondului de timp ore 

Studiul după manual, suport de curs, bibliografie şi notiţe 20 

Documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate şi pe teren 10 

Pregătire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii și eseuri 10 

Tutoriat 1 

Examinări 3 

Alte activităţi................................... - 

3.7 Total ore studiu individual 

3.9 Total ore pe semestru 

44  
100 

3+1 3. 10 Numărul de credite 

 

4. Precondiţii (acolo unde este cazul) 

4.1 de curriculum 
Parcurgerea disciplinelor: Desen tehnic, Studiul materialelor, Matematică, Fizică, Chimie, Organe de maşini, 
Rezistenţa materialelor, Toleranţe şi control dimensional. 

4.2 de competenţe 
Operare de nivel mediu cu aparatul matematic; abilităţi de desenare, modelare şi simulare; capacitate de 
analiză şi sinteză; deprinderi în cercetarea experimentală. 

5. Condiţii (acolo unde este cazul) 
5.1. de desfăşurare a cursului Cursul se va desfăşura în sală cu posibilitate de proiecţie. 

5.2. de desfăşurare a 
seminarului/laboratorului 

Laboratorul, pe parcursul căruia au loc şi exemplificari practice se va desfăşura în Laboratorul de 
Proiectarea Sculelor Aşchietoare 

 
6. Competenţele specifice acumulate 

C
o
m

p
et

en
ţe

 

p
ro

fe
si

o
n

a
le

 

 
• C2. Utilizarea principiilor şi instrumentelor grafice pentru descrierea şi proiectarea sistemelor şi proceselor mecanice – 

un credit. 

• C.5. Proiectarea şi exploatarea echipamentelor de fabricare – 2 credite. 
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• Lucrul în echipă. 

 

 

7. Obiectivele disciplinei (reieşind din grila competenţelor specifice acumulate) 

 

7.1 Obiectivul general al disciplinei 

• Asimilarea noţiunilor necesare cunoşterii diferitelor tipuri de procedee de prelucrare şi a 
sculelor de diferite tipuri în vederea îndepărtării adaosului de prelucrare prin aşchiere şi 
generării suprafeţelor pieselor. 

• Cunoaşterea geometriei constructive şi funcţionale a sculelor aşchietoare; 
• Identificarea materialelor pentru scule şi domeniile de utilizare în cadrul fiecărui tip de 7.2 Obiectivele specifice 
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 sculă; 

• Cunoaşterea pentru fiecare tip de sculă a formei constructive, deprinderea efectuarii calculul 

profilului, rezistenţa şi forma dinţilor (acolo unde este cazul), modul de poziţionare-fixare, 

schema de ascuţire, elementele de fixare a dinţilor demontabili etc. 
• Cunoaşterea soluţiilor constructiv-funcţionale de scule elaborate în ţară şi în străinătate. 

 

8. Conţinuturi 

8. 1 Curs Metode de predare Observaţii 

1.Introducere 
Scurt istoric privind dezvoltarea procedeelor de prelucrare şi a sculelor 
aşchietoare. Rolul sculelor aşchietoare în industria construcţiei de maşini. 
Preocupări actuale în proiectarea sculelor aşchietoare. 

Expunere liberă / 

videoproiector 

 

Cursul va fi interactiv 

2. Structura sculelor aşchietoare 

Definiţia şi destinaţia sculelor. Clasificarea sculelor aşchietoare. Părţile 
componente şi geometria sculelor. Sisteme de referinţă. Relaţii dintre 
unghiurile din planele secante Pf . şi Pp. Parametrii geometrici funcţionali. 

 

Idem 

 

Idem 

3-4. Materiale pentru scule aşchietoare 

Oţeluri pentru scule: carbon, aliate şi rapide. Carburi metalice, plăcuţe; 

simbolizare, compoziţie, domenii de utilizare, căi de economisire şi refolosire. 

Materiale mineralo-ceramice. Materiale extradure: diamante sintetice, nitrura 

cubică de bor. 

 

Idem 

 

Idem 

5-8. Strunjirea şi rabotarea. Calculul şi construcţia cuţitelor 

Clasificarea cuţitelor. Cuţite cu plăcuţe din carburi metalice: fixarea plăcuţelor, 
metode de spiralare şi fragmentare a aşchiilor.Calculul de rezistenţă şi 
rigiditate. Cuţite profilate: calculul profilului cuţitelor radiale, tangenţiale şi 
disc, elemente constructive, metode de fixare, ascuţire. 

 

Idem 

 

Idem 

9 -12. Prelucrarea alezajelor. Calculul şi construcţia sculelor pentru prelucrarea 

alezajelor 
Generalităţi, clasificare. Burghie: părţi componente, geometrie, metode de 
îmbunătăţire a condiţiilor de aşchiere, proiectarea constructiv-dimensională, 
ascuţire. Burghie speciale. Lărgitoare: monobloc, cu dinţi demontabili. 
Alezoare: fixe şi reglabile. 

 

 

Idem 

 

 

Idem 

13-14. Calculul şi construcţia broşelor 
Generalităţi, clasificare. Broşe pentru prelucrări interioare: părţi componente, 
geometrie, proiectare constructiv-dimensională. Broşe pentru exterior şi broşe 
speciale. Ascuţirea broşelor. 

 

Idem 

 

Idem 

Bibliografie minimala pentru studenţi 

[1] Enache, Şt., Belousov, V. – Proiectarea sculelor aşchietoare, Bucureşti, E.D.P., 1983. 

[2] Enache, Şt., Minciu, C. – Proiectarea asistată a sculelor aşchietoare, Bucureşti, Editura Tehnică, 1983. 
[3] Minciu, C. – Proiectarea şi tehnologia sculelor pentru danturare, Bucureşti, Editura Tehnică, 1986. 
[4] Lăzărescu, I. D._- Calculul şi construcţia sculelor aşchietoare, Bucureşti, Editura Tehnică, 1962. 

[5] Lăzărescu, I .D. şi col. – Teoria şi practica sculelor aşchietoare, Editura Universităţii din Sibiu, 1994. 

[6] Sauer, L. – Proiectarea sculelor, Bucureşti, Editura Tehnica, 1967. 

[7] Secară, Gh. – Proiectarea sculelor aşchietoare, Bucureşti, E.D.P., 1979. 

[8] Ţâru, E., Căpăţînă, N. – Proiectarea sculelor aşchietoare – îndrumar, Universitatea din Galaţi, 1982. 

[9] Căpăţînă, N., Ţâru, E., Oancea, N., Cuzmin, Gh. – Scule aşchietoare-Lucrări de laborator, Universitatea din Galaţi, 1985. 

[10] http://demometal.ro/2017/02/01/masini-unelte-despre-evolutia-domeniului-pana-in-2019/ 
[11] https://www.home.sandvik/en/about-us/our-company/history/ 
[12] https://www.headland.com.au/sandvik/ 
[13] https://www.secotools.com/article/545?language=en 

[14] http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx 
[15] Copyright © Seco Tools AB 

8. 2 Laborator 

 

1. Strunjirea exterioară. Ascuţirea şi controlul geometriei cuţitelor de strung 

Metode de predare Observaţii 

Referat de laborator. 
Exemplificari fizice si 
prezentare PP, filme 

 

2. Strunjirea interioara. Ascuţirea şi controlul geometriei cuţitelor de strung 

3. Prelucrarea alezajelor prin burghiere. Controlul elementelor geometrice şi 
constructive ale burghielor elicoidale 

4. Ascuţirea burghielor elicoidale 

5. Prelucrarea alezajelor cu lărgitoare 

6. Prelucrarea alezajelor prin alezare 

7. Prelucrarea prin brosare 

8. Ascuţirea şi controlul broşelor 

9. Prelucrarea prin frezare 

10. Ascuţirea şi controlul frezelor cilindrice 
11. Ascuţirea şi controlul frezelor disc cu trei tăişuri 

Idem  

Idem 
 

Idem  

Idem  

Idem  

Idem  

Idem  

Idem  

Idem  

Idem  

http://demometal.ro/2017/02/01/masini-unelte-despre-evolutia-domeniului-pana-in-2019/
http://www.home.sandvik/en/about-us/our-company/history/
http://www.headland.com.au/sandvik/
http://www.secotools.com/article/545?language=en
http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx
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12. Ascuţirea şi controlul tarozilor 

13. Ascuţirea cuţitelor roată de mortezat roţi dinţate 
14. Verificare cunoştinţelor şi discuţii tematice 

Idem  

Idem  

Idem  

Bibliografie minimala pentru studenti 

[1] Enache, Şt., Belousov, V. – Proiectarea sculelor aşchietoare, Bucureşti, E.D.P., 1983. 

[2] Secară, Gh. – Proiectarea sculelor aşchietoare, Bucureşti, E.D.P., 1979. 
[3] Ţâru, E., Căpăţînă, N. – Proiectarea sculelor aşchietoare – îndrumar, Universitatea din Galaţi, 1982. 

[4] Căpăţînă, N., Ţâru, E., Oancea, N., Cuzmin, Gh. – Scule aşchietoare-Lucrări de laborator, Universitatea din Galaţi, 1985. 
[5] https://www.headland.com.au/sandvik/ 

[6] https://www.secotools.com/article/545?language=en 

[7] http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx 
[8] Copyright © Seco Tools AB 

9. Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunităţii epistemice, asociaţiilor profesionale şi 

angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului 

 

10. Evaluare 

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 
10.3 Pondere din nota 

finală 

10.4 Curs 

Însuşirea cunoştinţelor 

Abilitatea în a efectua reprezentări grafice 
specifice 

Prezenţa la lucrări 

Gradul de îndeplinire a cerinţelor specifice 

Examen scris + oral 2/3 

 

10.5 Laborator Verificarea cunoştintelor + 

discuţii tematice 

 

1/3 

10.6 Standard minim de performanţă 

• cunoaşterea procedelor de prelucrare şi a parametrilor geometrici şi functionali ai sculelor aşchietoare; 

• proiectarea sculelor aşchietoare; 

• participarea efectivă la activităţile cu prezenţă obligatorie. 
 

 

Conţinutul cursului şi al laboratorului a fost stabilit în urma consultării staffurilor tehnice a unor intreprinderi din domeniu, din zona 

de S-E şi anume DMT, Galaţi, Liberty SA, Galaţi, DAMEN SA, Galaţi, CEPROINV SA, Focşani 

http://www.headland.com.au/sandvik/
http://www.secotools.com/article/545?language=en
http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx

