ANEXA nr. 3 la metodologie

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea ,,Dunarea de Jos” din Galati

1.2 Facultatea Transfrontalierd

1.3 Departamentul Stiinte Aplicate

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul) / Inginer

2. Date despre disciplini

2.1 Denumirea disciplinei [ Prelucriri prin aschiere si scule agchietoare

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de laborator

2.4 Anul de studiu [ 111 2.5 Semestrul Il [2.6 Tipul de evaluare [E+P [ 2.7 Regimul disciplinei | OP
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptiméana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 /laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara Tn biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii Si eseuri 10
Tutoriat 1
Examinari 3
Alte activitati......ccoovevverereeeererereennes -
3.7 Total ore studiu individual 44

3.9 Total ore pe semestru 100

3. 10 Numirul de credite 3+1

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Parcurgerea disciplinelor: Desen tehnic, Studiul materialelor, Matematica, Fizica, Chimie, Organe de masini,
Rezistenta materialelor, Tolerante si control dimensional.

4.2 de competente

Operare de nivel mediu cu aparatul matematic; abilitai de desenare, modelare si simulare; capacitate de
analiza si sinteza; deprinderi in cercetarea experimentala.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului Cursul se va desfésura in sald cu posibilitate de proiectie.
5.2. de desfasurare a Laboratorul, pe parcursul caruia au loc si exemplificari practice se va desfasura in Laboratorul de
seminarului/laboratorului Proiectarea Sculelor Aschietoare

6. Competentele specifice acumulate
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

* Asimilarea notiunilor necesare cunosterii diferitelor tipuri de procedee de prelucrare si a

7.1 Obiectivul general al disciplinei sculelor de diferite tipuri in vederea indepartarii adaosului de prelucrare prin aschiere si

generarii suprafetelor pieselor.

7.2 Obiectivele specifice

« Cunoagterea geometriei constructive si functionale a sculelor aschietoare;
« Identificarea materialelor pentru scule si domeniile de utilizare in cadrul fiecarui tip de




scula;

» Cunoasterea pentru fiecare tip de sculd a formei constructive, deprinderea efectuarii calculul
profilului, rezistenta si forma dintilor (acolo unde este cazul), modul de pozitionare-fixare,
schema de ascutire, elementele de fixare a dintilor demontabili etc.

» Cunoagterea solutiilor constructiv-functionale de scule elaborate in tara si n strainatate.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
1.Introducere

Scurt istoric privind dezvoltarea procedeelor de prelucrare si a sculelor Expunere libera / Cursul va fi interactiv
aschietoare. Rolul sculelor aschietoare Tn industria constructiei de masini. videoproiector

Preocupatri actuale in proiectarea sculelor aschietoare.

2. Structura sculelor aschietoare

Definitia si destinatia sculelor. Clasificarea sculelor aschietoare. Partile
componente si geometria sculelor. Sisteme de referinta. Relatii dintre
unghiurile din planele secante Pf . si Pp. Parametrii geometrici functionali.

Idem Idem

3-4. Materiale pentru scule agchietoare

Oteluri pentru scule: carbon, aliate si rapide. Carburi metalice, placute;
simbolizare, compozitie, domenii de utilizare, cai de economisire si refolosire. Idem Idem
Materiale mineralo-ceramice. Materiale extradure: diamante sintetice, nitrura
cubica de bor.

5-8. Strunjirea si rabotarea. Calculul si constructia cutitelor

Clasificarea cutitelor. Cutite cu placute din carburi metalice: fixarea placutelor,
metode de spiralare §i fragmentare a aschiilor.Calculul de rezistentd si Idem Idem
rigiditate. Cutite profilate: calculul profilului cutitelor radiale, tangentiale si
disc, elemente constructive, metode de fixare, ascutire.

9 -12. Prelucrarea alezajelor. Calculul si constructia sculelor pentru prelucrarea
alezajelor
Generalitati, clasificare. Burghie: parfi componente, geometrie, metode de

imbunatatire a conditiilor de aschiere, proiectarea constructiv-dimensionala, Idem Idem
ascutire. Burghie speciale. Largitoare: monobloc, cu dinti demontabili.

Alezoare: fixe si reglabile.

13-14. Calculul si constructia broselor

Generalitati, clasificare. Broge pentru prelucrari interioare: par{i componente, Idem Idem

geometrie, proiectare constructiv-dimensionala. Brose pentru exterior si brose
speciale. Ascutirea broselor.

Bibliografie minimala pentru studenti

[1] Enache, St., Belousov, V. — Proiectarea sculelor aschietoare, Bucuresti, E.D.P., 1983.

[2] Enache, St., Minciu, C. — Proiectarea asistata a sculelor aschietoare, Bucuresti, Editura Tehnica, 1983.
[3] Minciu, C. —Proiectarea si tehnologia sculelor pentru danturare, Bucuresti, Editura Tehnica, 1986.

[4] Lazarescu, I. D._- Calculul si constructia sculelor agchietoare, Bucuresti, Editura Tehnica, 1962.

[5] Lazarescu, | .D. si col. — Teoria si practica sculelor agchietoare, Editura Universitatii din Sibiu, 1994.
[6] Sauer, L. —Proiectarea sculelor, Bucuresti, Editura Tehnica, 1967.

[7] Secara, Gh. — Proiectarea sculelor aschietoare, Bucuresti, E.D.P., 1979.

[8] Taru, E., Capatina, N. — Proiectarea sculelor agchietoare — indrumar, Universitatea din Galati, 1982.
[9] Capatina, N., Taru, E., Oancea, N., Cuzmin, Gh. — Scule agchietoare-Lucrari de laborator, Universitatea din Galati, 1985.
[10] http://demometal.ro/2017/02/01/masini-unelte-despre-evolutia-domeniului-pana-in-2019/

[11] https://www.home.sandvik/en/about-us/our-company/history/

[12] https://www.headland.com.au/sandvik/

[13] https://www.secotools.com/article/545?language=en

[14] http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx

[15] Copyright © Seco Tools AB

8. 2 Laborator Metode de predare Observatii
Referat de laborator.

1. Strunjirea exterioara. Ascutirea si controlul geometriei cutitelor de strung Exemplificari fizice si
prezentare PP, filme

2. Strunjirea interioara. Ascutirea si controlul geometriei cutitelor de strung Idem

3. Prelucrarea alezajelor prin burghiere. Controlul elementelor geometrice si 1dem

constructive ale burghielor elicoidale

4. Ascutirea burghielor elicoidale Idem

5. Prelucrarea alezajelor cu largitoare Idem

6. Prelucrarea alezajelor prin alezare Idem

7. Prelucrarea prin brosare Idem

8. Ascutirea si controlul broselor Idem

9. Prelucrarea prin frezare Idem

10. Ascutirea si controlul frezelor cilindrice Idem

11. Ascutirea si controlul frezelor disc cu trei taisuri Idem



http://demometal.ro/2017/02/01/masini-unelte-despre-evolutia-domeniului-pana-in-2019/
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http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx

12. Ascutirea si controlul tarozilor

13. Ascutirea cutitelor roata de mortezat roti dintate
14. Verificare cunostintelor si discutii tematice
Bibliografie minimala pentru studenti

[5] https://www.headland.com.au/sandvik/

[6] https://www.secotools.com/article/545?language=en

[7] http://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx
[8] Copyright © Seco Tools AB

Idem

Idem

Idem

[1] Enache, St., Belousov, V. — Proiectarea sculelor aschietoare, Bucuresti, E.D.P., 1983.

[2] Secara, Gh. — Proiectarea sculelor aschietoare, Bucuresti, E.D.P., 1979.

[3] Taru, E., Capatina, N. — Proiectarea sculelor agchietoare — indrumar, Universitatea din Galati, 1982.
[4] Capatina, N., Taru, E., Oancea, N., Cuzmin, Gh. — Scule agchietoare-Lucrari de laborator, Universitatea din Galati, 1985.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale si

angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul cursului si al laboratorului a fost stabilit Tn urma consultarii staffurilor tehnice a unor intreprinderi din domeniu, din zona
de S-E si anume DMT, Galati, Liberty SA, Galati, DAMEN SA, Galati, CEPROINV SA, Focsani

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 POﬂgE;leﬁdln nota

Insugirea cunostintelor

10.4 Curs Abilitatea in a efectua reprezentari grafice Examen scris + oral 2/3
specifice
Prezenta la lucrari

10.5 Laborator Gradul de indeplinire a cerintelor specifice | Verificarea cunostintelor + 113

discutii tematice

10.6 Standard minim de performanta

« cunoasterea procedelor de prelucrare si a parametrilor geometrici si functionali ai sculelor agchietoare;

= proiectarea sculelor agchietoare;
e participarea efectiva la activitatile cu prezenta obligatorie.
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