ANEXA nr. 3 la metodologie

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea ,,.Dunérea de Jos” din Galati

1.2 Facultatea Transfrontaliera

1.3 Departamentul Stiinte aplicate

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul) / Inginer

1. Date despre disciplind

2.1 Denumirea

disciplinei Bazele proiectarii constructive a produselor

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de

seminar

2.4 Anulde studiu [ 111 |2.5 Semestrul [1  [2.6 Tipul de evaluare [E | 2.7 Regimul disciplinei | OB
2. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe sdptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 din care: 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 5
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 4
Tutoriat 3
Examinari 2
Alte activitati

3.7 Total ore studiu individual 19

3.9 Total ore pe semestru 75

3. 10 Numirul de credite 3

3. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 decurriculum |«  Utilizarea programelor pentru realizarea modelelor CAD 3D

4.2 de competente | =« Vedere 3D notatii de geometrie in spatiu

4. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului « Sali de curs, video-proiector, ecran de proiectie, laptop

5.2. de desfdsurare a seminarului / « | aborator dotat cu echipamente de masura si standurile utilizate pentru
laboratorului efectuarea aplicatiilor de laborator si a determinarilor experimentale

6. Competentele specifice acumulate

pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale — 0.5 credite

C1. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale

C3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
Competente  linqustriale, in general si pentru proiectarea sistemelor de productie digitale, in particular — 2 credite

profesionale |4, Elaborarea, validarea si aplicarea metodologiilor pentru proiectarea, selectarea, testarea, exploatarea si

asigurarea mentenantei sistemelor de productie digitale — 0.5 credite

sistemelor de productie digitale — 0.5 credite

C.6. Planificarea, organizarea, gestionarea fabricatiei si a asigurarii calitatii produselor/proceselor specifice

Competent divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor. - 0.25 credite
ompetente

transversale

circulatie internationala. - 0.25 credite

CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale n
conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si

CT3. Identificarea oportunitatilor de formare continua si utilizarea eficienta, pentru propria dezvoltare, a
surselor informationale i a resurselor de comunicare si formare profesionala asistata (portaluri web, aplicatii
software de specialitate, baze de date, cursuri on-line etc.) atat in limba romana, cat si intr-o limba de

pagina 1




7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei Insusirea de catre studenti a mijloacelor si procedeelor de proiectarea asistata de
calculator a produselor si a proceselor tehnologice de prelucrare

economice;

CNC;

* pregitirea de specialisti Tn domeniul programarii utilizand metode CAM,;

« alinierea la cerintele unei industrii moderne, care necesitd dezvoltare tehnologica;
+ cultivarea unei atitudini pozitive fatd de progresul tehnologic si de cerintele lui

« identificarea si cunoasterea unor softuri de generare automata a postproceosarelor

* cunoagterea metodelor moderne de abordare a proiectarii proceselor tehnologice.

8. Continuturi

8. 1 Curs

Fabricatia. Istoric. Istoricul dezvoltarii masinilor — unelte.

Procesul de fabricare a unui produs. Fabricatia ca o componenta a
procesului de productie. Evolutia aplicatiilor software. Fabricatia digitala
a produsului. O scurta istorie a modelarii geometrice asistate de calculator
(CAD). NX — Prezentare generald si interfata utilizator.

Interfata Manufacturing

Metode de predare

Observatii / nr. ore

Masini cu comanda numerica. Notiuni generale si introductorii

Notiuni generale. Istoric. Principiile controlului numeric. Tipuri de

masini-unelte CNC. Axele masinilor CNC. Procesul de creare a unei
operatii in NX. Descrierea ferestrei operatiei. Operation Navigator.

Verificarea traiectoriei sculei.

Materiale pentru piese si scule. Definirea grupurilor parinte.
Materiale pentru piese. Tipuri de material. Materiale pentru scule.
Definirea grupurilor parinte. Definirea sculelor. Definirea
geometriei. Parametrii miscarilor de prelucrare. Parametrii miscarilor
netdietoare.

Strunjirea. Principiul de lucru si masinile unelte folosite. Aplicatia NX
'Turning. Definirea sculelor. Definirea geometriei. Elemente comune ale
ferestrelor operatiilor de strunjire. Verificarea traseului sculei. Strunjirea de
degrosare. Strunjirea de finisare. Prelucrari axiale.

Frezarea suprafetelor plane. Generalitati cu privire la procesul de
frezare. Frezarea plana in modulul NX Manufacturing. Frezarea fetelor.
[Frezarea planara

Frezarea suprafetelor conturate. Conceptul de semifabricat intermediar.
Tipurile de operatii de conturare. Operatia de frezare volumica Cavity
Mill. Operatia Z-Level Milling. Operatiile de tip Fixed Contour.

Frezarea multi-axis. Operatiile de frezare multi-axis din aplicatia NX
Manufacturing. Operatiile de tip Variable Contour. Operatia ZLevel cu axa
variabila. Operatii pentru prelucrarea rotoarelor cu palate.

Programarea masinilor unelte cu comanda numerica. Cicluri fixe.
INotiuni de programarea masinilor unelte cu comanda numerica.
Interpolare. Calculul traiectoriei. APT (Automatically Programmed Tool).
Postprocesarea. Generarea documentatiei tehnice. Prelucrarea gaurilor
(point-to-point). Ciclurile fixe.

Studii de caz. Crearea operatiilor necesare prelucrarii pieselor propuse
prin doua metode. Prima metoda presupune folosirea operatiilor de frezare
plana, iar cea de-a doua va implica operatii de tip Cavity Mill.

Gravarea unui text. Gravarea textului pe o parte. Note referitoare la
crearea de text.

lesire informatii despre calea sculei. Post procesare Postprocesare
folosind NX post. NX Post Builder. Documentatia magaziei de scule
Casete de dialog pentru documentatia magaziei de scule.

Predarea cursului se face
sub forma de prelegere si
dezbatere, prin
antrenarea studentilor la
discutii. Cunostintele
teoretice sunt completate
cu exemple si studii de
caz, dezbatute impreuna
cu studentii

4 ore

2 ore

4 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

2 ore

4 ore

2 ore

2 ore

Bibliografie

Tipocart Brasovia-Brasov,1993.

1. EFTIMIE, D. Modelarea si simularea proceselor de productie — note de curs CD
2. I0SIP, M. Realizarea fabricatiei digitale a produselor folosind prototipul virtual
3. Cofaru, N., Prelucrari pe masini unelte cu comanda numerica, Editura Universitatii “Lucian Blaga” din Sibiu, 2002
4. Morar, L., Programarea sistemelor numerice CNC, UTPRES, Cluj Napoca, 2006
5. lvan, N. V., Totoiu, A. D., Proiectarea tehnologica asistata de calculator. Aplicatii n constructia de masini, Editura
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8. 2 Seminar / laborator Metode de predare Observatii / nr. ore
1. Realizarea primei operatii de prelucrare a unei piese modelate in 2 ore
prealabil 3D CAD cu ajutorul modulului CAM al software-ului NX.

2. Fabricatia Aplicatii selective in 2 ore
3. Masini cu comanda numerica. Notiuni generale si introductorii functie de tematica 2ore
4. Materiale pentru piese si scule. Definirea grupurilor parinte impusd de curs care 2 ore
5. Strunjirea stimuleazd dezvoltarea 2 ore
6. Frezarea suprafetelor plane rationamentului si 2 ore
7. Frezarea suprafetelor conturate conduc la  crearea 2 ore
8. Frezarea multi-axis abilitatilor oo 2 ore
9. Programarea masinilor unelte cu comanda numerica. Cicluri fixe competentelor — impuse 4 ore
10. Studii de caz de standardele minime 6 ore
11. Colocviu de laborator de performanta. 2 ore

Bibliografie

1. EFTIMIE, D. Modelarea si simularea proceselor de productie — note de curs CD

2. IOSIP, M. Realizarea fabricatiei digitale a produselor folosind prototipul virtual

3. Cofaru, N., Prelucrari pe masini unelte cu comanda numerica, Editura Universitatii “Lucian Blaga” din Sibiu, 2002
4. Morar, L., Programarea sistemelor numerice CNC, UTPRES, Cluj Napoca, 2006

5. Ivan, N. V., Totoiu, A. D., Proiectarea tehnologica asistata de calculator. Aplicatii in constructia de masini, Editura
Tipocart Brasovia-Brasov,1993.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

~elaborarea unor instrumente eficiente de cunoastere a operararii si programarii avansate a MUCN utilizand metode si
mijloace CAM;

» proiectarea si implementarea unor activitati, proiecte de cercetare cu scopul aplicarii competentelor dobandite Tnh urma
studiului disciplinei;

» elaborarea unor strategii de imbunatatire a functiilor cognitive din input, elaborare si output.

10. Evaluare
Tip activitate | 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din nota
finala

104 Curs 5 adul de asimilare a cunostintelor. E:r?arrge:xzcr::;éfrs;Iggi?czltilia

Limbaj tehnic adecvat. . L ' ’

intrebari 60%

Corectitudinea si completitudinea

cunostintelor, coerenta logica

Predarea lucrarilor de laborator Intrebari, discutii 40%
10.5 Seminar |Capacitatea de aplicare in practica a . .
/ laborator cunostintelor teoretice asimilate. Criterii ce Evaluare continud (formativi)

vizeaza aspectele atitudinale:

constiinciozitatea, lucrul in echipa.

10.6 Standard minim de performanta

- Elaborarea, prezentarea si sustinerea, pe baza de argumente justificative a unor solutii constructive mecanice
de complexitate medie.

Elaborarea, prezentarea si sustinerea, pe baza de argumente justificative a unor solutii de monitorizare adecvate
functionarii componentelor mecanice de complexitate medie.
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