FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

ANEXA nr. 3 la metodologie

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea ,,Dunarea de Jos” din Galati

1.2 Facultatea

Transfrontaliera

1.3 Departamentul

Stiinte Aplicate

1.4 Domeniul de studii

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii

licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea

Sisteme de productie digitale (la Cahul) / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei [ Bazele generirii suprafetelor

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar

2.4 Anulde studiu |11 |2.5Semestrul [2 | 2.6 Tipul de evaluare |V | 2.7 Regimul disciplinei  [OB
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptimana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara Tn biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 6
Tutoriat -
Examinari 7
Alte activitati......ccevveerereeiereieienens -

3.7 Total ore studiu individual 33

3.9 Total ore pe semestru 75

3. 10 Numairul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 decurriculum | «  calcul matriceal

4.2 de competente | « utilizarea calculatorului

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a < saladecurs
cursului

5.2. de desfasurare a « sala de laborator
seminarului/laboratorului




6. Competentele specifice acumulate

- Cl. Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale — 1 credit.

e (3. Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, in general, si pentru proiectarea asistata a produselor in particular — 1 credit.

Competente
profesionale

e CTI. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, i executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului
logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaludrii si autoevaludrii Tn luarea deciziilor
— 1 credit.

» CT3. Identificarea oportunitatilor de formare continua si utilizarea eficienta, pentru propria dezvoltare,
a surselor informationale si a resurselor de comunicare si formare profesionala asistata (portaluri web,
aplicatii software de specialitate, baze de date, cursuri on-line etc.) atat in limba romana, cét si intr-o
limba de circulatie internationald — 1 credit.

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei » Cunoasterea principiilor de generare a suprafetelor in procesele
specifice industriei prelucratoare

7.2 Obiectivele specifice «  Cunoaste rea teoremelor fundamentale ale generarii suprafetelor prin
infasurare.

e Aplicarea creativa a principiilor fundamentale ale generarii
suprafetelor reciproc infasuratoare.

< Formarea deprinderilor de formulare a problematicii Tn domeniul
specific.

- Elaborarea de algoritmi si interpretarea corecta a datelor numerice care
rezulta din aplicarea acestora.

8. Continuturi

(o]

.1 Curs Metode de predare Observatii

. Fundamente de teoria aschierii — 2 ore

. Elementele sculei aschietoare si ale agchiei — 2 ore

. Forte si rezistente la aschiere — 2 ore

. Generarea teoretica a suprafetelor — 2 ore

. Elemente de teoria cinematica a infagurarii suprafetelor - 2 ore

. Generarea suprafetelor prin infasurare - 2 ore prelegerea;

N[O OB W N

. Generarea suprafetelor prin infasurare prin metoda rularii - 8 rezolvarea de teme
ore individuale

8. Suprafete de trecere — interferenta suprafetelor - 2 ore

9. Raza minima de rulare — 2 ore

10. Generarea suprafetelor elicoidale 2 ore

11. Profilarea sculelor cu generatoare materializata pentru
generarea suprafetelor elicoidale - 2 ore

Bibliografie

1. The Synthesis of New Algorithms for CAD Profiling of Cutting Tools, Lambert Academic Publishing, ISBN 978-
613-7-08923-1, 2018, 72 pag, Teodor, V.G., Baroiu, N., Susac, F.;

2. Teodor, V., Contributions to the Elaboration of a Method for Profiling Tools. Tools which Generate by Enwrapping,
Lambert Academic Publishing, ISBN 978 3 8433 8261 8, 2010;

3. Oancea, N., Arbureanu, C., Metode numerice pentru profilarea sculelor. vol. I11, Universitatea ,,Dunarea de Jos”,
Rotaprint, 1993;




. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. VVol. IV, Universitatea ,,Dunirea de Jos”, Rotaprint, 1995;
. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. Vol. V, Universitatea ,,Dunarea de Jos”, Rotaprint, 1997;

. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. VVol. VI, Universitatea ,,Dunarea de Jos”, Rotaprint, 1998;
. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. Vol. VII,Universitatea ,,Dunarea de Jos”, Rotaprint, 2000.
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8. 2 Seminar/laborator Metode de predare | Observatii

1. Transformari de coordonate — 2 ore

2. Modelarea analitica a generarii suprafetelor cu cremaliere — 2
ore

3. Aplicatii ale profilarii sculei cremaliera pentru generarea
tipurilor elementare de profiluri - 2 ore

4. Modelari analitice ale generarii suprafetelor cu scule de tip

A . e relegerea;
vartejuri ordonate de suprafete asociate unor condroide circulare prefegerea,
. N rezolvarea de teme
(cutitul-roatd) — 2 ore S
individuale

5. Aplicatii ale profilarii sculei cutit-roata pentru generarea
tipurilor elementare de profiluri - 2 ore

6. Modelari analitice ale generarii suprafetelor elicoidale cu scule
de tip cutit rotativ - 2 ore

7. Elaborare de algoritmi specifici pentru suprafete de elicoidale
—2ore

Bibliografie

1. The Synthesis of New Algorithms for CAD Profiling of Cutting Tools, Lambert Academic Publishing, ISBN 978-
613-7-08923-1, 2018, 72 pag, Teodor, V.G., Baroiu, N., Susac, F.;

2. Teodor, V., Contributions to the Elaboration of a Method for Profiling Tools. Tools which Generate by Enwrapping,
Lambert Academic Publishing, ISBN 978 3 8433 8261 8, 2010;

3. Oancea, N., Arbureanu, C., Metode numerice pentru profilarea sculelor. vol. I11, Universitatea ,,Dunarea de Jos”,
Rotaprint, 1993;

4. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. Vol. IV, Universitatea ,,Dunarea de Jos”, Rotaprint, 1995;
5. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. Vol. V, Universitatea ,,Dunarea de Jos”, Rotaprint, 1997;
6. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. Vol. VI, Universitatea ,,Dunarea de Jos”, Rotaprint, 1998;
7. Oancea, N., Metode numerice pentru profilarea sculelor. Vol. VII,Universitatea ,,.Dunarea de Jos”, Rotaprint, 2000.

9. Coroborarea continuturil or disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

= Discutii in cadrul intlnirilor cu reprezentantii mediului de afaceri

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponderg
din nota finala
Nota acordata la examinarea Test grila 75%
finala
10.4 Curs Nota acordata pentru frecventa 25%
si conduita la activitati
Notele acordate pentru temele | Teme de casa 75%
. de casa
10.5 Seminar/laborator Nota acordata pentru frecventa 25%
si conduita la activitati

10.6 Standard minim de performanta

«  Sapoatd defini procedeele de prelucrare prin aschiere;
e Sa cunoasca elementele de baza ale teoriei aschierii.




