ANEXA nr. 3 la metodologie
FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatadmant superior Universitatea ,,Dunarea de Jos” din Galati

1.2 Facultatea Transfrontaliera

1.3 Departamentul Stiinte Aplicate

1.4 Domeniul de studii Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii licenta

1.6 Programul de studii/Calificarea Sisteme de productie digitale (la Cahul)/ Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologia materialelor

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de seminar

2.4 Anuldestudiu |1 [2.5 Semestrul [I1  [2.6 Tipul de evaluare [E | 2.7 Regimul disciplinei  [OB

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator 1
3.4 Total ore din planul de invataméant | 42 din care: 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentara Tn biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 12
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte activitafi.........cooeveeeeeirierrennen.

3.7 Total ore studiu individual 58

3.9 Total ore pe semestru 100

3. 10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum | e  Stiinta si ingineria materialelor

4.2 de competente | o  Utilizarea notiunilor de baza ale disciplinei Stiinta si ingineria materialelor

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a e Sala de curs, laptop, videoproiector. Alternativ se utilizeaza platforma Microsoft

cursului Teams si alte medii online.

5.2. de desfasurare a e Laborator de specialitate, aparatura, utilaje, echipamente de achizitie date si

seminarului/laboratorului monitorizare. Dotare Media si tabla. Alternativ se utilizeaza platforma Microsoft
Teams si alte medii online.




6. Competentele specifice acumulate

e C2.1. Definirea principiilor si metodelor din stiintele de baza ale domeniului inginerie industriala
asociate cu reprezentari grafice — desen tehnic-2 credite

e (C.4.2. Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de procese
tehnologice de fabricare specifice sistemelor de productie digitale-1 credit

Competente profesionale

e CTI. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, §i executarea responsabila a sarcinilor
profesionale in conditii de autonomie restransa si asistenta calificatd. Promovarea rationamentului
logic, convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor.-
1 credit

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei . Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea
diverselor concepte si procese asociate obtinerii, caracterizarii si procesarii
principalelor clase de materiale.

7.2 Obiectivele specifice . Cunoasterea principalelor clase de materiale si a proprietitilor acestora
. Cunoasterea si utilizarea metodelor de determinare a principalelor
proprietati ale materialelor
. Aplicarea principiilor si metodelor clasice pentru proiectarea
tehnologiilor de fabricare a semifabricatelor
. Determinarea pe cale experimentala a parametrilor proceselor de

obtinere a principalelor clase de semifabricate utilizate la fabricarea
autovehiculelor rutiere

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii

1. Structura materialelor utilizate in inginerie. Structuri cristaline. | Prelegere, explicatie, 2 ore
Tipuri de structuri cristaline specifice metalelor. Imperfectiuni in | problematizare, dezbatere,
cristale. Deformarea in cristalele metalice. Deformarea agregatelor | dezvoltarea gandirii critice
policristaline. Structuri amorfe folosind platforma Microsoft
Teams si alte medii online.

2. Proprietatile mecanice ale materialelor utilizate Tn inginerie 4 ore
industriald. Rezistenta si plasticitatea. Variatia tensiunii
conventionale R cu deformatia specifica e. Variatia tensiunii ¢ cu
gradul de deformare &. Curba rationala. Alungirea la rupere.
Gatuirea la rupere. Duritatea. Determinarea duritatii prin metoda
Brinell. Determinarea duritatii prin metoda Vickers. Determinarea
duritatii prin metoda Rockwell. Rezilienta.

Influenta  temperaturii  asupra proprietatilor materialelor.




Proprietatile  fluidelor.  Comportamentul  vascoelastic  al

polimerilor

3. Fabricarea principalelor metale si aliaje utilizate Tn industrie 4 ora
industriala. Aliaje cu baza Fe. Aliaje cu baza Cu. Aliaje cu baza

Al

4. Procesarea materialelor metalice utilizate in inginerie. Obtinerea 6 ore

pieselor turnate. Turnarea gravitationald, turnarea centrifugala,
turnarea sub presiune. Procesarea tablelor si benzilor. Procesarea
barelor si a sarmelor. Obtinerea de nanostructuri metalice prin
deformare plastica severa. Procese de acoperire si depunere.
Electrodepunerea. Depuneri fizice si chimice. Acoperiri organice.
Acoperiri ceramice. Acoperiri prin

procese termice si mecanice

5. Sudarea materialelor metalice. Vedere de ansamblu asupra 4 ore
tehnologiei sudarii. Fizica sudarii. Sudabilitatea materialelor
metalice. Sudarea prin topire cu arc electric. Arcul electric la
sudare. Echipamentul tehnologic la sudarea cu arc electric.
Sudarea sub strat de flux. Sudarea in mediu de gaze protectoare.
Sudarea n baie de zgura. Sudarea aluminotermica. Sudarea prin
presare si Incalzire prin rezistenta electrica de contact. Sudarea cu

plasma

6. Procesarea sticlelor. Materii prime utilizate pentru fabricarea 4 ore
sticlelor. Procesul tehnologic de fabricare a sticlei

7. Procesarea materialelor ceramice si a cermetilor. Procesarea 2 ore
maselor plastice. Procesarea cauciucului

8. Procesarea circuitelor integrate. Procesarea siliciului. 2 ore

Litografierea. Oxidarea termica. Depunerea chimica din stare de
vapori. Capsularea circuitelor integrate
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8. 2 Seminar/laborator Metode de predare | Observatii
Prezentarea laboratorului, SSM si SU specifice. Incercari Prezentarea 2 ore
de duritate. Incercarea la tractiune. Incercarea la incovoiere | procesului, incercari,

prin soc. analiza si

Turnarea gravitationala. Proprietatile amestecurilor de interpretarea 2 ore

formare. Formarea in doua rame cu amestec clasic si rezu!tat?!or’ )
£ explicatii. Alternativ

turnarea metalului lichid. se utilizeazi

Prelucrarea prin forjare. Operatiile forjarii libere, forjarea | pjatforma Microsoft 2 ore
Tn matrita, matritarea metalului lichid. Teams.

Laminarea tablelor. Prinderea la laminare, coeficientul de 2 ore




frecare la laminare, variatia coeficientilor laminarii cu
gradul de deformare. Extrudarea pieselor.

Procesarea prin deformare plastica severa in vederea 2 ore
obtinerii materialelor cu structura ultrafina.

Sudarea cu arc electric manual si automat sub strat de flux. 2 ore
Sudarea prin presiune si incalzire prin rezistenta proprie.

Sudarea cu flacara oxiacetilenica. Taierea cu flacara. 2 ore
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e  Continutul disciplinei conduce la obtinerea competentelor privind proiectarea proceselor asociate obtinerii,
caracterizarii si prelucrarii principalelor clase de materiale utilizate Th industrie industriala

e  Aceste competente sunt solicitate de angajatorii de pe piata muncii implicati in activitatile specifice sistemelor
de productie digitale .

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare dli?]'ﬁoligr}?gfé
- Intelegerea si asimilarea Verificare scrisa si orala 80%
10.4 Curs cunostintelor fun.damentale;
- Formarea bazei de
rationamente Necesare.
- Utilizarea cunostintelor si Teme de laborator tehnologic efectuate 20%
10.5 Laborator informatiilor fundamentale si | corect.
aplicative ale disciplinei.

10.6 Standard minim de performanta

e  Examenul scris promovat cu nota 5.
e - Teme de laborator rezolvate corect.




